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IN ims, uniteI> states patent and trademark office 

Re: US Patent Application 10/052,079 

Filed January 16,2002 

Title DEVICE FOR THE SEPARATION OF LIQUID FROM WASTE PRODUCED 

BY MILLING OR CUTTING OPERATIONS 

Applicant Dr. Ludwig Kaminski 

Attorney Docket (B) K-P-495 1 -US 

Commissioner for Patents 
Washington, DC 20231 

Dear Sir or Madam: 



Enclosed, please find Certified Priority Document 2001 0056/01 for use with the 
above-identified application. Please place the Certified Priority Document into the file 
for this application. 

Respectfully submitted. 




M. Robert Kestenbaum 
Reg. No. 20,430 
1 101 1 Bermuda Dunes NE 
Albuquerque, New Mexico 871 1 1 
Phone (505) 323-0771 
Fax (505) 323-0865 
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first class mail in an envelope with adequate postage addresses to Conmiissioner for 
Patents, Washington, D.C. 20231 on February 8, 2002. 
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Bescheinlgung 



Die beiliegenden Akten stimmen mit den urspriinglichen technischen 
Unterlagen des auf der nSchsten Seite bezeichneten Patentgesuches fur 
die Schweiz und Lieditenstein uberein. Die Schweiz und das Furstentum 
Liechtenstein bilden ein einheitliches Schutzgeblet. Der Schutz kann 
deshalb nur fur beide LSnder gemeinsam beantragl werden. 



Attestation 

Les documents ci-joints sont oonformes aux pieces teciiniques originales 
de la demande de brevet pour la Suisse et le Liechtenstein sp6cifi6e a la 
page suivante. La Suisse et la Principaut6 de Liechtenstein constituent un 
territoire unitaire de protectfon. La protection ne peut done §tre 
revendiqu^ que pour {'ensemble des deux Etats. 
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Esemplare immutablle . 



VORRICHTUNG ZUM TRENNEN VON FLUSSIGKEIT UND DURCH FRAS- ODER 
SCHNEIDVORGANGE ERZEUGTEN ABFALLEN 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Trennen von Flussigkeit und durch Fras- 
5 Oder SchneidvorgSnge erzeugten Abfallen, insbesondere.von bei der FrSsbehandlung 
von Kunststoff-Oberflachen entstehenden Abfallen, nach dem'Oberbegriff des 
Anspmchs 1 



Derartige Vorrichtungen kommen beispielsweise bei der Bearbeitung von 
10 Kunstoffbrillengiasem zum Einsatz. Um beispielsweise Briliengiaser aus 

Polycarbonat, OR 39 Oder hOher breclienden Kunststoffen mit CNC Maschinen zu 
frasen, mussen sowohl die GlSser als auch die Werkzeuge gekuhit werden. Dies 
geschieht meistens mit Wasser, das durch Zusatze von Schleifdl und Stabilisatoren 
aufbereitet wird und auf eine gewunschte Temperatur gekuhit wird. 

15 

Das Frasen geschieht mittels Fraskopfen. die mit polykristallinen Diamantplattchen 
ausgestattet sind. Um zu verhindem, dass diese Schneidplattchen durch den 
Werkstoffabtrag beschadigt werden, spult die Kuhlflussigkeit mit entsprechend hoher 
Intensitat. 

20 

Bei den Frasvorgangen fallen sowohl grobere Frasspane als auch Kleinst- und 
Schwebeteilchen an. Diese werden jeweils auf unterschiedliche Weise entfernt. 



Die Kuhlflussigkeit zirkuliert in einem geschlossenen Kreislauf , innerhalb dessen sie 
25 im allgemeinen wenigstens zwei Reinigungsprozessen unterzogen wird. Die 
Schwebeteilchen werden ausgefiltert Oder durch Zentrifugieren abgetrennt. 



Die anfallenden groberen Abfaile, wie SpSne, wurden den Kreislauf behindem, da sie 
die Rohre verstopfen bzw. mit der Zeit die Filter Oder die Zentrifugen blockieren. 
30 Daher wird tiblicherweise am Ausfluss der CNC-Maschine ein Sieb angebracht, das 
die Spane auffangt und das regelmassig entleert werden muss. Dies geschieht in 
recht aufwendiger Art, da das mit den Frasspanen versetzte Sieb in bearbeitungs- 
abhangigen AbstSnden handisch gereinigt werden muss. Dies bedingt im allgemeinen 
eine Verringerung der Fertigungskapazitat und hat erhOhte Kosten zur Folge. 
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Die Erfindung hat sich demgegenuber die Aufgabe gestellt, eine Vorrichtung 
bereitzustellen, mit deren Hilfe der oben beschriebene. von Hand vorgenommene 
Entleerungsprozess automatisiert durchgefulirt werden kann. 

5 

Dies gelingt durch die VenA^irklichung der kennzeichnenden Merkmale des Anspaichs 
1 . Alternative bzw. bevorzugte Ausbildungen sind in den Kennzeichen der abhSngigen 
Anspruche beschrieben. 

10 Dadurch, dass der Siebvorrichtung Mittel zum kontinuierlichen Ausbringen der Abfdile 
zugeordnet sind, wobei die Abfalie kontinuierlich gegen ein der Siebvorrichtung 
zugeordnetes Ausbringungsorgan gefordert werden. muss der Herstellungsprozess 
nicht unterbrochen werden. da die Siebvorrichtung immer von den FrasspSnen bzw. 
von den grOberen Schneidabfallen gereinigt wird. 

15 

Eine in der Siebvorrichtung angeordnete Drehschieberanordnung, die exzentrisch 
gelagert ist, fordert die in der Siebvorrichtung anfallenden Frasspane gegen das 
Ausbringungsorgan, wobei gleichzeitig eine gewisse Verdichtung der Abfalie und 
damit eine gezieltere Ausbringung ermoglicht wird. Das Ausbringungsorgan selbst 
20 kann das Ausbringen uber eine angetriebene Forderschnecke bewirken, bzw. kann 
dem Ausbringungsorgan eine Saugpumpe zum Absaugen der Abfalie zugeordnet 
sein. 

Die Vorrichtung wird im folgenden anhand einer Zeichnung rein beispielhaft 
25 beschrieben. 

Die Figur zeigt eine erfindungsgemasse Vorrichtung mit als 
Drehschieberanordnung ausgebildeten Mittein zum kontinuierlichen Ausbringen 
der Abfalie. 

30 

Die Figur zeigt eine erfindungsgemasse Vorrichtung mit einer zylindrischen 
Siebvorrichtung 3. die in einem ebenfalls zylindrischen Gehause 11 angeordnet ist. 
Die Siebvorrichtung 3 spannt an ihrer unteren Begrenzung ein Sieb 4 mit mittlerer 
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Maschenweite auf. So ist z.B. bei Bearbeitung von PC und hSher brechenden 
Kunststoffen in der Brillenfertigung eine Maschenweite von etwa 1 mm ubiich. 

Die Fertigung der Kunststoffteile geschieht in einer CNC-Werkzeugmaschine 1, die 
5 mit Abfallen 9 versehene Kulilmittelflussigl<eit wird uber ein Einbringungsorgan 2 der 
Siebvorrichtung 3 zugefuhrt, die Fiussigkeit geht durch das Sieb 4, und die grOberen 
Abfalle 9, wie FrasspSne, werden davon zuruckgehalten. 

In der Siebvorrichtung 3 ist exzentrisch ein Zylinder 6 mit kleinerem Durchmesser 
10 angeordnet, der planparallele Fuhrungsschlitze 12 aufweist. Der Zylinder ist derart 
angeordnet, dass in einem Bereich der Zylinder 6 von der Innenwand der 
Siebvorrichtung 3 moglichst gering beabstandet ist . 

In den Fuhrungsschlitzen 12 des Zylinders 6 gleiten zwei Schieber 5, die uber ein 
15 Federelement 10 an die Innenwand der Siebvorrichtung 3 gedruckt werden, Mit ihrer 
Unterkante iiegen sie auf dem Sieb 4 auf. Das Material der Schieber 5, bzw. 
wenigstens derer Unterkante, ist derart gewahlt, dass ein Festsetzen auf Sieb 4 
moglichst vermieden wird. So kann beispieslweise Kunststoff Oder eine 
Teflonbeschichtung vorgesehen werden. Auch konnen die Unterkanten mit einem 
20 Bursten- Oder Schleppansatz versehen sein. 

In der Nahe des geringsten Abstands des Zylinders 6 von der Innenwand der 
Siebvorrichtung 3 geht tangential ein Ausbringungsrohr 7 ab. 

25 Der Zylinder 6 wird in Rotation versetzt, wobei die Schieber 5 die Spane 9 auf dem 
Sieb mitnehmen und in das vor dem Ausbringungsrohr 7 verkleinerte Volumen 
drucken. Von da gelangen diese durch das Ausbringungsrohr 7 ins Freie. 

Es besteht die Mogllchkeit, im Ausbringungsrohr 7 eine Forderschnecke 8 vorzusehen, die die 
30 Ausbringung unterstutzt bzw. das Spanvolumen reduziert. indem die Spane durch ein sich 

verjungendes Rohrgepresst werden, urn das Abfallvolumen moglichst gering zu halten. Alternativ 
konnen die Spane auch uber eine dem Ausbringungsrohr 7 zugeordnete Saugpumpe (nicht 
dargestellt) ausgebracht werden. 
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1 . Vonichtung zum Trennen von Flussigkeit und von durch Fras- Oder 
Schneidvorgange erzeugten Abfallen (9), insbesondere von bei der 
Frasbehandlung von Kunststoff-OberflSchen entstehenden Abfallen, mit einem 
zur Aufnahme der von den Abfallen (9) getrennten Flussigkeit vorgesehenen 

10 Gehause (11), einer mit diesem Gehause (1 1) in Verbindung stehenden 

Siebvorrichtung (3), einem Einbringorgan (2) fur die mit den Abfallen (9) versetzte 
Flussigkeit in die Siebvorrichtung (3), dadurch gekennzeichnet. dass der 
Siebvorrichtung (3) Mittel zum kontinuierlichen Ausbringen der Abfalle (9) 
zugeordnet sind, wobei die Abfalle (9) kontinuierlich gegen ein der 

15 Siebvorrichtung (3) zugeordnetes Ausbringungsorgan (7) gefordert werden, 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Siebvorrichtung 
(3) und gegebenenfalls das Gehause (1 1) zylinderformig und die Mittel zum 
kontinuierlichen Ausbringen als exzentrisch gelagerte Drehschieberanordnung 

20 (5,6) ausgebildet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Ausbringungsorgan (7) im Verdichtungsbereich der Drehschieberanordnung (5,6) 
- vorzugsweise tangential - an der Siebvorrichtung (7) angelenkt ist. 

25 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Ausbringungsorgan (7) rohrfOrmig ausgebildet ist und eine 
Forderschnecke (8) aufweist. 

30 5. Vonichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Ausbringungsorgan (7) eine Saugpumpe umfasst. 



ZUSAMMENFASSUNG 



Eine Vorrichtung zum Trennen von Flussigkeit und von durch FrSs- Oder 
SchneidvorgSnge erzeugten Abfailen (9), insbesondere von bei der Frasbehandlung 
von Kunststoff-Oberflachen entstehenden Abfallen, umfasst ein zur Aufnahme der von 
den Abfallen (9) getrennten Flussigkeit vorgesehenes GehSuse (11) und eine mit 
diesem Gehause (11) in Verbindung stehende Siebvonlchtung (3) auf. Die mit den 
Abfallen (9) versetzte Flussigkeit wird uber ein Einbringorgan (2) in die 
Siebvomchtung (3) eingebracht. Der Siebvorrichtung (3) sind Mittel zum 
kontinuierlichen Ausbringen der Abfaile (9) zugeordnet, wobei die AbfSlle (9) 
kontinuierlich gegen ein der Siebvorrichtung (3) zugeordnetes Ausbringungsorgan (7) 
gefordert werden. Die Siebvorrichtung (3) und gegebenenfalls das Gehause (11) sind 
zylinderfOrmig ausgebildet. Die Mittel zum kontinuierlichen Ausbringen sind als 
exzentrisch gelagerte Drehschieberanordnung (5,6) vorgesehen. 



(Figur) 
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